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~ NOTAS GENERALES DOCUMENTOS DE REFERENCIA ABREVIACION YPFB TRANSPORTE S.A. p— v
GERENTE DE PROY.:  Ivan Meneses 09/Sep/24 | |. Pabén | R.Monasterio | R. Cabrera| F.Argandofia 1 Conforme a Obra olinter Ltda. N E
1. TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EN MILIMETROS, A MENOS QUE SE INDIQUE LO CONTRARIO. SC-E30-CI-01-04-01 de 01 PLANO LAYOUT GENERAL DE OBRAS CIVILES ‘ : - . — >
A 2. EL HORMIGON DEBERA TENER UNA RESISTENCIA CARACTERISTICA DE 210 kg/cm? A LOS 28 DIAS. SC-E30-CI-01-05-01 de 02 PLANO GENERAL TOPOGRAFICO 0.5, = NIVEL DEL TERRENG NATURAL REVISOR 1- Jafeth Acha 07/May/24 | I. Pabén R.Mon(?lsterlo R. ('T‘ab'rera F.Argandoria 0 Aprobado para Construccién olinter Ltda. g
3. LA TENSION DE FLUENCIA DEL ACERO SERA DE 4200 kg/cm?, TODAS LAS BARRAS DEBERAN ESTAR LIMPIAS Y SIN CORROSION. SC-E30.C1-01-MC-028 MEMORIA DE CALCULO DE CAMARAS DE DRENAJE INDUSTRIAL Y ACEITES USADOS 0.8.= FECHA | DIBUIO | CoIBE ] Teenio | progo| REVA DESCRIPCION EVPRESA -
4. ANTES DE VACIAR LAS FUNDACIONES, SE DEBERA COLOCAR UNA CAPA DE HORMIGON POBRE DE 50 mm DE ESPESOR, CON UN SOBREANCHO DE 100 mm A TODOS LOS LADOS DEL AREA DE VACIADO. SOE30.0101-12.01 do 04 PLANG DRENAJE INDUSTRIAL - VISTAS ¥ DETALLES B.O.C. = NIVEL INFERIOR DEL HORMIGON | REVISOR2: Walter Escobar Ubioacion: ©
5. SE DEBERA UTILIZAR SIKA TOP PARA IMPERMEABILIZACION DE LAS PAREDES INTERNAS DE CAMARA. 0.C. ' _ : ) P i
6. SE UTILIZARA SELLADOR ELASTICO DE POLIURETANO RESISTENTE A ACEITES Y COMBUSTIBLES. SIMBOLOGIA T.0.C. = NIVEL SUPERIOR DEL HORMIGON |LREVISOR 3 Felix Zarate _ COlpa Belglca (SCZ) i
Ay, Dobe Via s Guardia K. 3 ente dov 5o Arlo | | 7- SE DEBERA APLICAR PINTURA IMPERMEABILIZANTE A PRUEBA DE HIDROCARBUROS TIPO SIKAFLOOR 2430 GL ( COLOR CONCRETO ) O SIMILARES, EN TODA LA SUPERFICIE INTERIOR DE LAS CAMARAS SWELLL oA CONTRATISTA : T ranspo rt e SA Etapa: Codigo: &
. o 3,35-2922,70 J Y EN LA SUPERFICIE EXTERIOR DEBERA APLICARSE PINTURA IMPERMEABILIZANTE TIPO IGOLPRIMER. ] ) N.P. = NIVEL DEL PISO p A e Obra SOE30-C-01-09-52 de 52 .
+591'3'3523713 8.- EL USO DE ADITIVOS Y PRODUCTOS IMPERMEABILIZANTES QUE SEAN NECESARIOS PARA ASEGURAR LA IMPERMEABILIZACION Y ESTANQUEIDAD (SIN FILTRACIONES INTERNAS O EXTERNAS) CEEE] PLANCHA SUELO MEJORADO GERENTE DE PROY.. Frankiin Argandoria _ -
A 9.- ANTES DE REALIZAR LA FUNDACION SE DEBERA REALIZAR UN MEJORAMIENTO DE SUELO CON CAPA BASE A-1-B + CEMENTO COMPACTANDO EN CAPAS NO MAYORES DE 0.20 M. HASTA ALCANZAR EL NA. = NIVEL DE ACERA vsom . Wiber tones Proyecio: Ingenieria y Construccion Escala: . -
ity bolner.com 98% DE LA DENSIDAD MAXIMA SEGUN PROCTOR T-180 MODIFICADO Y SOBRE ESTE COLOCAR UNA CAPA DE HORMIGON SIMPLE DE 50 MM DE ESPESOR Y CON UN SOBREANCHO DE 100 MM A TODOS LOS HORMIGON « - . ENFERRADURA ORUIGON ARUADG : Estacion de Compresion Colpa Fase | 1 20 -
A ' LADOS DEL AREA DE VACIADO, DOSIF. 1:5. H°A° = HORMI REVISOR 2 Rolando Cabrera : 2
. . , : P . J i , , Formato:
bolinter@bolinter.com 10.- IMPERMEABILIZACION INTERNA Y EXTERNA DE LAS PAREDES, SE APLICARA IGOL DENSO USO EXTERNO Y IGOL IMPRIMANTE INTERNO. P = HORMIGON POBRE ‘ Titulo del Plano: oy ~amaras de Drenaje Industrial y Aceites Usados N 594 mm x 841 mm %
- REVISOR 3 Rudy Monasterio vista en Planta, Elevacion, Cortes y Detalles . X i
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